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Classification: Genera | Business Use N
WHO WE ARE NETSTAL
v

SABIC IS A GLOBAL
LEADER IN CHEMICALS




Classification: General Business Use

——
NETSTAL
v

S

1976

Company
established

/8.5
US$ bn

Total
Date | 03.09:2024

204

29,000

Employees
around the world

0.35
US$ bn

Net
income

&

140

Countries
served

37.7
US$ bn

Annual
revenue

~ 11,000

Global patents and
pending applications

O

~ 150

New products
each year

Top 2

Chemical Brand Value*

63

World-class
plants worldwide

49
US$ bn

Estimated
Brand Value*
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*Brand Finance, 2024.



Classification: General Business Use
Nachhaltigkeit

ecovadis

Sustainability Rating
APR 2024

-
SILVER | Top 15%

ecovadis

Sustainability Rating
AUG 2024

Date | 03.09.2024 Netstal Firmenprasentation

SABIC achieves Gold Medal for commitment to

sustainability | GPCA

Sustainability Rating bei Ecovadis

Auf Anhieb in den Top 15% der Unternehmen fir
Sondermaschinenbau: Wir haben von EcoVadis flir unsere
bisherigen Nachhaltigkeitsleistungen Silber-Rating erhalten.

sUmweltschutz

= Arbeits- und Menschenrechte
sEthik

»Nachhaltige Beschaffung

SABIC achieves Gold Medal for commitment

to sustainability | GPCA

——
NETSTAL
—_—————
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https://www.gpca.org.ae/2024/07/29/sabic-achieves-gold-medal-for-commitment-to-sustainability/
https://www.gpca.org.ae/2024/07/29/sabic-achieves-gold-medal-for-commitment-to-sustainability/
https://www.gpca.org.ae/2024/07/29/sabic-achieves-gold-medal-for-commitment-to-sustainability/
https://www.gpca.org.ae/2024/07/29/sabic-achieves-gold-medal-for-commitment-to-sustainability/

Application focus / Good things start with a dream G\STAL
v

Hans Grade 1909 am Berliner Central 1986 — Netstal prasentierte dem 2015 — Netstal prisentierte
Flugplatz in einem Flugzeug (Libelle 2) Verpackungsmarkt als erster dern Verpack P Kt
Heute ist es normal mit Flugzeugen Maschinenhersteller die IML- . packungsrmar
grosse Distanzen zu Gberwinden Technlogie Spritzpragen mit einem

Etagenwerkzeug
Heute ist IML eine

Standardtechnologie Heute eine akzeptierte

Technologie

Date | 03.09.2024 Page | 8




Classification: General Business Use

Exhibit 2023 / Konvertierung zu einem nachhaltigen Produkt in Zusammenarbeit mit Emmi

Transformation von einem herkémmlich

gespritzen zu einem nachhaltigen Yoghurt
- n Becher.
-

GROUP

2k v e Cor<rrrc

e o =, =3
P i‘ﬁ" B

PP Material PP

Aluminium  Oberfolie PP

0.50 mm Wandstarke 0.28 mm

8.00¢g Gewicht 5.804¢
Einsparung 34%

67 Becher/Stapel 85
Schachtelaus- + 27%
ndtzung

257 kg Gewicht/Palett 215 kg

Date | 03.09.2024
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NETSTAL
v
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Classification: General Business Use
. . . . A
Fakuma 2023 / Weightsavings achieved with Netstal ICM-Technology NETSTAL
v

glaroform

Die ICM-Technologie erméglicht die Wandstarke an
der Seitenwand auf 0,28 mm zu verringern.

Resultierend sind Gewichtseinsparungen um >30%.

Die Bodendicke kann mit Hilfe der

SpritzgieBmaschine, ohne Umbau am Werkzeug, je
nach Anforderung an die Abfillanlage variiert
werden.

Vorteil fir den Kunden. Die Wandstérke an die
Anforderungen der Prozesskette anpassen.

Date | 03.09.2024 Page | 10




Classification: General Business Use

TraceAbility of certified PE, PP and PC SOLUTIONS —4'-' Loy
sabia

——
NETSTAL
—————

D REPLACING PART OF THE FOSSIL
/ BASED FEEDSTOCK

International Sustainability
/\ & Carbon Certification

(& a
Zelbic "R v ' jg \ ¥
2D Peo -t % a0 gy &

FOSSIL
aiuliaiiy > { "POLYMER 1 (T-°T7T N (TTTTTT ' (BRAND
\FEEDSTCK, \ PRODUCER | | PRODUCER | CONVERTOR ; | OWNER !
CERTIFICATION BY INDEPENDENT 3RD PARTY CERTIFICATION BODIES
Date | 03092024 TRACEABILITY IN A FULLY TRANSPARENT & AUDITABLE WAY Page | 11

Alternative feedstock might not be physically traceable throughout the production processes when used together with non-renewable feedstock.

L ] . X N Source: TRUCIRCLE™ program — June 2024
Application of Mass Balance to attribute the alternative feedstock to an end-product in a transparent and auditable way.



Classification: General Business Use

contributions of certified polymers

CERTIFIED RENEWABLE POLYMERS

Contributes to

« ABIO-BASED ECONOMY

e SUBSTITUTION OF TRADITIONAL FEEDSTOCK
e CO2 REDUCTION VS TRADITIONAL POLYMERS

Renewable
2nd generation
feedstock

N

Resins and chemicals from bio-based feedstock
that are not in direct competition with the human
food chain and help to mitigate climate change

Date | 03.09.2024

Sl

——
‘ NETSTAL
——————

CERTIFIED CIRCULAR POLYMERS

Contributes to

°* WASTE MANAGEMENT

* FOSSIL FEEDSTOCK AVOIDANCE

* CO2 EMISSION AVOIDANCE VS INCINERATION

Feedstock

recycling = . —

Virgin resins and chemicals from difficult to
recycle plastic waste streams produced
through feedstock recycling
Page | 12

Source: TRUCIRCLE™ program — June 2024



Classification: General Business Use

Delivering top-quality recyclates

Date | 03.09.2024

Das RecyPeel IML-Etikett 16st sich
wahrend des Recyclings vom Becher ab
und erleichtert die effiziente Sortierung
von farbigen und ungefarbten
Verpackungskomponenten in ihre
jeweiligen Recyclingkanale, wodurch
die Produktion von Recyclaten

hochster Qualitat gewahrleistet wird.

MD ©

by iPB PRINTING

eel

——
NETSTAL
v
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The benefits at a glance

o

Der Becher besteht vollstandig aus
Polypropylen (PP) und hat eine
auBergewdhnliche
Recyclingfahigkeit von A+++
(100%).

Date | 03.09.2024

Durch die Minimierung des
Ressourcenverbrauchs und die
Optimierung der Frachteffizienz in
vollem Umfang setzt diese
Verpackung einen unschlagbaren
Standard fir einen reduzierten CO2-
FuBabdruck.

Die Technologie bietet die gesamte
Bandbreite an Designmadglichkeiten,
die mit der heutigen Injection
Compression Moulding (ICM)- und
IML-Technologie méglich sind.

——
NETSTAL
——————

Im Gegensatz zu herkémmlichen
Karton-Kunststoff-Kombinationen
oder spritzgegossenen Alternativen
bietet dieser Becher
Kunststoffeinsparungen von 7 % bis
34 %.

Page | 14




Classification: General Business Use

Summary / Vergleich Fakuma- exhibit mit einem tiefgezogenen Becher mit Kartonetikett E\STAL
v

(Today ||

PP / Karton Material PP

ICM Becer mit IML

A A, ~_

Tiefgezogen mit Kartonetikette

ndtzung

61 Paletten fur 1 24
mio Becher

Date | 03.09.2024 Page | 15




Classification: General Business Use

Summary / Vergleich Fakuma- exhibit mit einem tiefgezogenen Becher mit Kartonetikett

oy | |New |

Tiefgezogen mit Kartonetikette

Date | 03.09.2024

PP / Karton

0.62/~0.26
mm

6.1g
10.1g

34

61

Material
Oberfolie
Wandstarke

Becher

Dekorierter
Becher

Einsparung
Becher/Stapel

Schachtelaus-
ndtzung

Paletten fur 1
mio Becher

——
NETSTAL
—_—————

ICM Becer mit IML

A S EA
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Classification: General Business Use
Schatzung eCo2 -Eissionen / Keine LCA Studie (vereinfacht mit Angaben vom Bundesamt fiir Umwelt)

B Transport

B Manufacturing

g eCO2/p

M Polymer+Label

Thermoformed with Existing injection
cardboard sleeve

Date | 03.09.2024
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NETSTAL
—_—————

Grundlage/Quellen

Produktionsdauer 8000h

Polymer basiert auf einem
Faktenblatt Gber CO2-Emissionen
2023, das von der Schweizer
Regierung erstellt

wurde:https://www.bafu.admin.ch/dam/baf
u/de/dokumente/klima/fachinfo-
daten/CO2_Emissionsfaktoren_THG_Inventar.p
df.download.pdf/Faktenblatt_CO2-
Emissionsfaktoren_01-2023_DE.pdf

Herstellung: Energie basierend auf

Produktionsmix Deutschland:
https://ourworldindata.org/grapher/carbon-
intensity-electricity

Transport auf der StraBe
berechnet mit 628km Entfernung:

https://www.carboncare.org/en/co2-
emissions-calculator

Page | 17




Classification: General Business Use
. . . o —— e ——
Vergleich Wandstirke ICM - versus tiefgezogener Becher / weitere solcher Produkte am Markt NETSTAL

6.50 g Deckel 7.00 g

Totalgewicht
Becher
9.40 g Totalgewicht ~ 8.70

Deckel mit
ICM

A 00 Totalaewich 4 () 0o

Becher mit
ICM

9.40 g Totalgewicht  6.1g

Date | 03.09.2024 Fusszeile/Prasentationstitel Page | 19




ICM Prozess eine Méglichkeit zum Kombinieren von Okologie und Okonomie E\STAL

Date | 03.09.2024

'y

Fusszeile/Prasentationstite

Vorteile des ICM-Verfahrens
Kein Formatmung
Lebensdauer des Spritzgiesswerkzeugs erhoht sich um 50%.

Die Wandstarke am Boden des Bechers oder bei Deckeln kann im Prozess angepasst
werden

Der niedrige Fulldruck ermdglicht die Verwendung von hochviskosen Materialien

Der niedrige Fulldruck ermdglicht die Reduzierung der Schmelzetemperaturen und somit
der Energiekosten

Niedrige Temperaturen fihren partiell zu hoheren Topload-Werten

Die Technologie bietet 6konomische (TCO) und 6kologische Vorteile

Page | 20




Classification: General Business Use

. . . . . . . . . —— e ——
Conversion to a sustainable product in collaboration with Emmi / What is the sustainable solution? NETSTAL

——

s Z

-
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Classification: Genera | Business Use
/\

NETSTAL
v

Bart van der Aar, Lead Scientist

Reto Gmiir, Productmanger PAC
Q&A

Date | 03.09.2024
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Classification: General Business Use
—_— . — e
Innovation through Collaboration NETSTAL
v

= Injection compression technology: collaborative development with combined expertise

ICM for optical media ICM smartcards Translation ICM to non-flat parts ICM for margarine container ICM dairy cup
+ low in-mold stresses * broadening scope + automotive lighting + IML * IML mono-material label
at thinner walls « lids * 5scycle e 2.7scycle
* 0.35mm wall thickness * 0.28mm wall thickness

* Retention of product CTQ's

/ 2015 \ / 2023 \

Standard molded [ Jicm | IStandard molded| ___licm |
PP Material PP S PP Material PP
Aluminium Lidding film PP
0.5mm Wall thickness 0.4 mm 0.5mm Wall thickness 0.28 mm
14.5-17 g Weight 1359 8009 Weight 5809
Savings -10% Savings -34%
ELIOS 5500-2900  Machine ELION 3200-2000 67 cups Cups per stack 85 cups
Box utilization +27%
/ 257 kg Weight/pallet 215 kg




Classification: General Business Use
Innovation through Collaboration, combined expertise E\STAL
v

= NETSTAL as development partner, heritage of ICM development:

ICM for optical media ICM smartcards Translation ICM to non-flat parts ICM for margarine container ICM dairy cup
* low in-mold stresses * broadening scope + automotive lighting * IML * IML mono-material label
at thinner walls « lids * 5scycle e 2.7scycle
* 0.35mm wall thickness * 0.28mm wall thickness

* Retention of product CTQ's

:“é:a E[Eil gl L

D. 1985 Netstal Disc 60 Netstal Discjet 60 Netstal e-jet 60 Netstal Elion 2800 ICM




Classification: General Business Use

. . ——
Technologie / Eigenschaften NETSTAL
v
| | 'L
1. Initial position: Mold open 2. Closing the mold as far as the 3. Exact, non-pressurized injec- 4. Full closing of the tool, and
compression gap [X) tion of the melted plastic molding by squeezing the

melted plastic

Date | 03.09.2024 Netstal Page | 32




Technologie / Eigenschaften E\STAL
v

Injection Compression Moldmg Standard Injection Molding

% ==

Start Injection Start Injection

VVVVVVVVY %

Injection / Compression
Equal pressure distribution End Injection / Holding Pressure

Date | 03.09.2024 Why is there less stress / tension? Page | 33




Spritzpragen bietet verschiedene Vorteile

20 -40 % Gewichtsreduktion

Kleinere Schliesskraft fiihrt zu kleineren Maschinen

Weniger Spannungen im Produkt

Grosseres Einstellfenster

Erhohte Abbildtreue

Funktioniert mit allen Kunststoffen

Lebensdauer der Werkzeug um 50% langer

Date | 03.09.2024
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Ein praktisches Beispiel fiir die Abschdatzung der Chancen mit ICM E\STAL
v

PROCESSING OF MATERIALS WITH LOWER FLOW DRINKING CUP EXAMPLE

Dimensions @74mm, 82.5mm height, flow relation 1:380

= —— Cycle time with IML 3.3s
L ’ T ] Material PP random copolymer

Material flow characteristic MEFR 25 g/min (230°C / 2.16kg) (PP QR673K)

CONVENTIONAL MOLDING INJECTION COMPRESSION MOLDING

*  Produce same application with lower flow material
* ICM allowing full fill of part
*  Compensate reduction of wall thickness with increased
mechanical performance of lower flowing material

» INJECTION COMPRESSION MOLDING PROVIDES THE OPPORTUNITY TO IMPROVE OPERATIONAL EFFICIENCY AND PERFORMANCE
OF THIN WALL PACKAGING APPLICATIONS

Date | 03.09.2024 Page | 35




Classification: General Business Use

o . ——
Benefits of an integrated approach: NETSTAL
down gauging opportunities in thin wall packaging —_—

= Injection compression molding enables down gauging and provides options for weight savings

INJECTION COMPRESSION MOLDING CONCEPT BENEFITS IN THIN WALL PACKAGING APPLICATIONS

AIRLINE CUP
Material: PP MFR25 g/min (230°C / 2.16kg)

INJECTION
4 CAVITY MOLD INJECTION MOLDING COMPRESSION
MOLDING
WALL THICKNESS [mm] 0.35 0.28
WEIGHT / CUP [g] 6.5 52
0,
» Injection pressure drops about 50%, allowing reduced wall WEIGHT REDUCTION [%] 20

thicknesses

» POTENTIAL WEIGHT SAVING OPPORTUNITIES BY PROCESS OPTIMIZATION (MACHINE + MATERIAL)

Date | 03.09.2024 Page | 36




Classification: General Business Use

Pressure distribution along flow length

——
NETSTAL
—_—————

o
a

*  45% weniger
Kavitateninnendruck, darum sind
Wandstarkenreduktionen
moglich

~
=3
S

P2-cavl-EoF P2-cavl-EoF

Pressure [bar]

P3-cav2-CiG

o
0

P3-cav2 CIG

-3
=3
S

@ Pd~ca2Eck

Pressure [bar] x 1000

& Pldcav2EoF

=
N
[

+ Kavitateninnendruck
gleichmassiger Uber die
Fliesslange verteilt, flihrt zu
weniger Spannungen und
Verwerfungen am Spritzling

* Reduktion der
Schliesskraftanforderung wegen
tieferem Druckniveau

Measuring time [s]

s S e s * Kleinere Maschinengréssen /
Grossere Kavitatenzahl

Standard Process ICM Process + Grosseres Anwendungsfenster
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Classification: General Business Use
. . . . A
Compensate wall thickness reduction with broader process window NETSTAL
v

Enhanced mechanical performance of application through broader process window

Top load measurements airline cup Top load measurements demonstrator tub
PPFPC70 PP FPC45 PPFPC70 | PP FPC45
MFR [g/10min] 70 45 MFR [g/10min]
(230°C / 2,16kg) (230°C/ 2,16kg)
+20 % +18 %
Top load [N] 270 —» 324 Top load [N] 95 — 112

Contour Plot
Displacement(hdag)
Analysis system

3.626
[ 3.223
2.820

— 247

Max= 3626
PABTA-1 10815
iri=i0.000
RT-1-1 1001763
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